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1. Objetivo

A presente orientacdo tem por objetivo estabelecer uma metodologia para a
aplicacdo de emenda pré-formada em condutores CA (Cabo de Aluminio) e CAA
(Cabo de Aluminio com Alma de Aco).

2. Aplicacéo

Distribuicao.

3. Documentos de Referéncia
Manual do fabricante PLP (Produtos para Linha Pré-formados Ltda).

4. Recomendacgdes Gerais

As formas e dimensdes dos materiais pré-formados séo extremamente
importantes para sua aplicacdo e desempenho. Portanto, recomendamos:

e Armazenar os materiais pré-formados em sua embalagem original.

¢ NA&o deixar o pré-formado solto ou espalhado.

e NA&o se deve jogar ou pisar no pré-formado e nem molha-lo antes da sua
aplicacéo.

e Os materiais do cabo e do pré-formado devem ser sempre compativeis e ter o
mesmo sentido de encordoamento.

5. Aplicacdo de Emenda Pré-Formada em Cabos de Aluminio CA
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Antes da aplicagdo da emenda metalizada é obrigatério que se proceda a
limpeza do condutor com escova e se aplique pasta inibidora.

5.1. Emenda Pré-Formada nao Aplicada

Cédigo de Cor e Marca Central

Ndmero de Subconjuntos

Figura 01

5.2. Emenda Pré-Formada Aplicada

Figura 02

5.3. Aplicag&do da Emenda

1. Prenda as extremidades do cabo com uma camada de fita plastica isolante. Escolha
0 subconjunto que contem o maior nimero de varetas e aplique metade dele no cabo

condutor, iniciando a aplicacdo a partir da marca central. Certifique-se de que a
direcdo de encordoamento do cabo e do pré-formado é a mesma.
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Figura 03

2. Coloque a outra ponta do cabo cerca de 5 mm da primeira, e aplique a segunda
metade do subconjunto da emenda, conforme indicado.
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Figura 04

3. Faca coincidir as marcas centrais dos outros dois subconjuntos da emenda e
aplique-os sobre o cabo até faltarem duas voltas completas para o término da
aplicacao.

Figura 05

4. Para terminar a aplicacdo, separe cada subconjunto em outros subconjuntos com
quantidades menores de varetas e aplique cada um desses novos subconjuntos.
Nota: Em alguns casos é mais facil aplicar os subconjuntos simultaneamente.
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Figura 06

6. Aplicacdo da Emenda Pré-Formada em Cabos de Aluminio CAA

Antes da aplicacao da emenda metalizada é obrigatorio que se proceda a
limpeza do condutor com escova e se aplique pasta inibidora.
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6.1. Emenda Pré-Formada ndo Aplicada

Emenda Externa Nimero de Subconjuntos
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Cédigo de Cor e Marca Central

Figura 07

6.2. Emenda Pré-Formada Aplicada

Figura 08

6.3. Aplicagdo da Emenda

1. Retire os fios de aluminio das extremidades dos condutores em um comprimento
com folga de cerca de 5 mm para cada lado, conforme indicado. Prenda as
extremidades do condutor com fita plastica isolante.
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2. Escolha o subconjunto da emenda da alma de ago com o maior numero de varetas
e aplique-o, a partir da marca central, em uma das extremidades da alma de aco.
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Figura 10

3. Coloque a outra extremidade da alma de aco distante cerca de 1 mm da primeira e
complete a aplicagéo.

Figura 11
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4. Coincidindo as marcas centrais aplique os outros subconjuntos da emenda da alma
de aco.
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Figura 12

5. Escolha o subconjunto das varetas de enchimento que tiver o0 maior nimero de
varetas e aplique-o sobre a emenda da alma de aco, comec¢ando pela marca central.
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Figura 13

6. Complete esta aplicacdo com 0s outros subconjuntos das varetas de enchimento,
iniciando sempre pela marca central.
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Figura 14

7. Limpe bem o cabo com escova e aplique a pasta anti-6xido, da seguinte forma:
e Corte o canto da embalagem
e Ainda com a escova de aco, espalhe ao longo da superficie onde sera feita a
conexao.
Escolha o subconjunto da emenda externa que tiver o maior numero de varetas e
inicie a aplicacdo fazendo coincidir a marca central.

Figura 15

8. Complete a aplicagdo dos outros subconjuntos da emenda externa, iniciando pela
marca central.

Faltando duas voltas completas para terminar a aplicagdo é conveniente
separar as pontas dos subconjuntos e formar outros com menor nimero de varetas
para, entdo, terminar com maior facilidade a aplicac&o.

Figura 16
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